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                        Acteur majeur de la valorisation des laitiers d’aciérie  

Depuis 2005 : valorisation de 700 000 tonnes / an de laitiers LD 

Partenariat scientifique avec                    depuis plusieurs années

Implantation de SGA sur le site d’ArcelorMittal Dunkerque (59)
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Les laitiers d’aciérie de fours électriques (LAFE) :

- Issus de la transformation de ferrailles en acier par arc électrique
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- Environnement : guide Sétra laitiers sidérurgiques – octobre 2012 :


▪ Usages type 1, 2 et 3 :


Caractéristiques attendues des LAFE pour enrobés :
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Caractéristiques attendues des LAFE pour enrobés : 

- Norme Granulats NF P 18-545 art. 7 et 8 et NF EN 13043 :


▪ LA, MDE et PSV :


▪ Chaux libre et gonflement (steam test) :
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Caractéristiques obtenues : 

- Exemple de caractéristiques intrinsèques sur granulats laitiers : 
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Elaboration des granulats laitiers : 

- Plusieurs gisements testés chez  

Laitiers à l’état brut Blocs de Laitiers
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Elaboration des granulats laitiers :
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Elaboration des granulats laitiers : 

Elaboration d’un laitier 0/200 Elaboration d’un laitier 0/80

Elaboration des différentes coupures de laitier Eléments issus du déferraillage
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Résistance à l’orniérage

Porn : 3,7% à 30000 cycles et à 60°C

Maniabilité

% vides : 9,1% (5% à 10%)

Sensibilité à l’eau

Rapport i/C : 96% Module de rigidité (15°C, 10Hz) : 11 600 MPa

! 81% de recyclés (laitiers + AER) dans la formule ! 

! Très bonne adhésivité des laitiers avec le bitume (rapport i/C) 

! Très bonnes caractéristiques mécaniques : BBME (11 600 MPa)

Etude de formulation d’enrobés avec LAFE + AE : BBSG 0/10 50/70
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Etude de formulation d’enrobés avec LAFE + AE : BBDr 0/10 Bip. 83  

à 88,5 % de recyclés (laitiers + AER) dans la formule ! 

! Très bonne adhésivité des laitiers avec le bitume (rapport i/C)
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Exemples de chantiers réalisés : BBSG 0/10 50/70 

RD36 à Novalaise en 2014 Rues à Lyon en 2016 
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RD986 à Volvic en 2019 RN88 à Blavozy (43) en 2018 

Exemples de chantiers réalisés : BBSG 0/10 50/70 
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Chantier autoroutier : BBDr 0/10 Bip. 83

Etude de formulation :

	 PCG 40 girations : 23,7% (CCTP : 24 à 28%)


Contrôles chantier :

	 % de vides sur carottes : 23 - 24%

	 Vitesse de perméabilité : 1,8 cm/s

	  
Conclusion : 
Très bonne drainabilité malgré une faible teneur en 
vides pour un drainant 

Chantier réalisé en 2015

A43 La Tour du Pin (38)
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Les freins au développement des enrobés avec laitiers : 

➡ Réticence des MOA à utiliser des laitiers, des recyclés… 

➡ Variabilité possible des caractéristiques des laitiers (au sein d’un 
gisement ou d’un gisement à l’autre) 

! Masse volumique élevée comparée à celle des granulats naturels


! Prix d’élaboration des granulats (risque de casse de matériel)

 


➡ Prix des essais environnementaux et fréquence de contrôles 
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Enrobés aux laitiers 

Gamme Enrobés HPE (Haute Performance Environnementale)  

Recyclage à fort taux des granulats de laitiers + incorporation 
d’Agrégats d’Enrobés Recyclés dans les enrobés = très forte 

valorisation ! 

!Très bonne affinité entre les laitiers et le bitume

àTrès bonnes performances des enrobés bitumineux : i/C, résistance à 
l’orniérage, rigidité…

à Durabilité des enrobés avec laitiers

Conclusions :
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MERCI POUR 

VOTRE ATTENTION

Julien WALIGORA

julien.waligora@eiffage.com
 

Jérôme DHERBECOURT

Jerome.dherbecourt@eiffage.com 18
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