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SURSCHISTE 

 journée technique AFOCO 26 SEPTEMBRE2019                       LOIC DANEST

    

Les cendres volantes de terril : 

une ressource d’avenir  



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
2 

SURSCHISTE 

1. Un peu d’Histoire  
 

2. Procédé de séchage  
 

3. Nos sécheurs  
 

4. Produit de base  
 

5. Certification des cendres  
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UN PEU D’HISTOIRE  
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Sécheur de cendres SURSCHISTE  

 2 centrales thermiques en activité  

 2 Sécheurs  

 6 terrils  = 6 million tonnes 

 Import : 150 kt/an 
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Procédé de séchage  
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Exploitation du terril  
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Procédé de séchage  

 Trémie de réception des cendres  

 Convoyeur vers la colonne flash du 
sécheur 
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Procédé de séchage  

 Brûleur 

 Tour de séchage 

 Emotteur 

 Cyclone/Filtres  
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Procédé de séchage  

 Prêt à être chargé et 
livré 
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Sécheur d’Hornaing 

 Situé dans le Nord de la france (59) 

• Près d’une rivière et des 
autoroutes (5km)  

• Aménagements logistiques : peut 
recevoir des cendres humides 
par routes ou par voie fluviale 
d’autres sites  

• Silo 1500 m³ 

 

 

 

 Construit en 1989 afin de sécher les cendres stockées près de la centrale thermique 
d’Hornaing (fermée en  2013) 

 Cadence : 50 t/heure de cendres sèches  

 (en fonction du taux d’humidité dans les cendres - entre 18 et 26% - 26% en hiver ) 

 

 Consommation de gaz : 4.6 Mwh /T 

 160 kt/an - EN 450 
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Sécheur d’Hornaing  
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Historique production cendre sèche Hornaing 
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Sécheur de Carling 

Situé dans l’Est de la France (57)  

- Près des autoroutes (2km)  

- Excellents aménagements 
logistiques, peut recevoir des 
cendres humides d’autres sites par 
train ou route  

- Silo 5000 m³ 

 

 Construit en 1990 afin de sécher les cendres stockées près de la centrale thermique 
Emile Huchet   

 Cadence  : 80 t/heure de cendres sèches  

(en fonction du taux d’humidité dans les cendres - entre 18 et 26%) 

 

 Consommation de gaz : 4.6 Mwh /T  

 120 kt/an  - EN 450 
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PRODUITS  DE BASE  

Cendres humides en provenance de terrils  
  
 Les cendres humides ont été caractérisées afin d’évaluer leurs caractéristiques intrinsèques. 

 
 Les essais de caractérisation ont portés sur des cendres généralement produites avec le même 

charbon dans la même centrale, mais à travers différentes unités. Cela a permis d’avoir un 
historique des cendres stockées au fil de l'évolution des technologies de combustion 
 

 L'aspect structurel est resté inchangé depuis 60 ans. 
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PRODUITS DE BASE   

Vus microscopique de cendre sèche 

Vue microscopique de cendre 

séchée  

 

 

 

 

 

Vue microscopique de cendre humide  

Cendres séchées : 
  
Après séchage, les cendres ont été caractérisées afin de vérifier l’impact de l’opération de séchage. 
Différentes technologies de séchage ont pu et appréciées : 
 - Sécheurs Flash verticaux 
 - Sécheurs thermodynamiques   
 - Four rotatif 
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Impact environnemental 

Une évaluation de l’impact environnemental des cendres de terril a été réalisée dans le 
cadre de la rédaction des guides d’acceptabilité des matériaux alternatifs en technique 
routière. 
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Utilisation principale : addition de type II dans les bétons    

 

 

 

 

 

Principales caractéristiques des cendres volantes: 
 

 réaction pouzzolanique : augmentation  de la résistance et 

de la durabilité  

 amélioration de la maniabilité des bétons frais 

 réduction de la demande en eau et par là même de la 

perméabilité 

 augmentation de la résistance aux agressions aux sulfates et 

réduction des risques liés à l’alcali-réaction, 

 Réduction de la chaleur d’hydratation des bétons, 

 Contribution à la réduction de l’impact environnemental 
des bétons (CO2, ressources naturelles) 

 Production  / livraison conformément à une Norme 
Européenne harmonisée EN 450 
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Pour surmonter les différences nationales et une fragmentation du 

marché la Commission Européenne a défini cinq systèmes 

d'évaluation et de vérification de la constance des 

performances (EVCP) des caractéristiques essentielles des 

produits de construction.  
 

Le nombre d'organismes désignés et notifiés qui interviennent et la 

répartition des tâches varient en fonction du système applicable. 

Cendres séchées : Certification EN 450 
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Cendres séchées : Certification EN 450 EVCP 1+ 
Système 1+: 

 Le fabricant effectue: 

 un contrôle de la production en usine; 

 des essais complémentaires 

 

 L'organisme de certification des produits décide de 

délivrer, de soumettre à des restrictions, de 

suspendre ou de retirer le certificat de constance des 

performances du produit de construction en fonction 

des résultats des évaluations et vérifications 

suivantes effectuées par lui: 

 une évaluation des performances du produit de 

construction; 

 une inspection initiale de l'établissement de 

fabrication et du contrôle de la production en 

usine; 

 une surveillance, une évaluation et une 

appréciation continues du contrôle de la 

production en usine; 

 des essais par sondage sur des échantillons 

prélevés par l'organisme de certification des 

produits dans l'établissement de fabrication 
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SURSCHISTE 

Merci de votre attention,  

 

Vous avez besoin de conseils en  

 Système de séchage  

 Exploitation de terrils  
 

N’hésitez pas à contacter : 
 

Fabrice Fayola    Loic Danest 

DIRECTEUR GENERAL   DIRECTEUR TECHNIQUE 

fabrice.fayola@surschiste.com   loic.danest@surschiste.com 
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